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(§4) POUTRE GONFLABLE DESTINEE NOTAMMENT A LA REALISATION D'UNE ARMATURE D'UN ABRI. 

67) Cette poutre gonflable, comportant un boudin etanche 
(tymuni de moyens de gonflage at dont les extremit6s sont 
associees a des moyens d'obturation et des moyens de 
fixation (4, 5) sur des moyens de support, est caract6ris6e 
en ce que le boudin se presente sous la fonne d'un man- 
chon rectiligne (1) presentant des caract6ristiques ddtemii- 
n§es d'allongement a la pression. lors de son gonflage, et 
en ce que des moyens (6) de raidissement d'une zone late- 
rale axiale du manchon, presentant des caracteristlques 
d'allongement inferieures aux caracteristlques d'allonge- 
ment du manclion lors de son gonflage, sont associes a au 
moins une portion de parol du manchon, pour amener cette 
portion a s'Incurver, tors du gonflage du manchon. 
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La prSsente invention concerne une poutre 
gonflable destin^e notamment a la realisation d*une 
armature d'un abri. 

On connait ddj^ dans l*etat de la technique, des 
5 abris munis d' armatures gonflables qui comportent plu- 
sieurs poutres gonflables rSguli^rement r6parties le long 
de celles-ci, ces poutres comportant chacune un boudin 
6tanche muni de moyens de gonflage et dont les extr^it6s 
sont associ6es des moyens d* obturation et des moyens de 
10 fixation sur des moyens de support. 

On congoit que ce type d' abris trouve de nom- 
breuses applications, notamment dans les domalnes milltai- 
re et de la s6curit6 civile - 

On connait dans l'6tat de la technique, deux 
15 modes de realisation de ce type de poutres gonflables. 

C*est ainsl par exemple que selon un premier 
mode de realisation, ces poutres et plus partlculierement 
les boudlns etanches de celles-ci, sont formes autour d*un 
gabarit de forme determlnee, permettant de conferer au 
20 boudin lors de son gonflage, la forme souhaltee, par 
exemple en arc de cercle ou autre. 

Selon un second mode de realisation, les poutres 
sont form6es par des boudins comportant plusieurs trongons 
fixes les uns aux autres, par exemple par soudage ou 
25 collage, les axes de ces trongons etant decaies angulaire- 
ment les uns par rapport aux autres, pour obtenir une 
poutre de forme determlnee lors de son gonflage. 

On congolt cependant que de tels boudins presen- 
tent un certain nombre d'lnconvenlents, notamment au 
30 niveau du temps de fabrication requis et des coOts de 
realisation de ceux-cl. 

Le but de 1* Invention est done de resoudre ces 

probiemes . 

A cet effet, 1' invention a pour objet une poutre 
35 gonflable destinee notamment d la realisation d'une 
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armature d'un abrl, du type comportant un boudln 6tanche 
muni de moyens de gonflage et dont les extr&nltSs sont 
assoclees & des moyens d' obturation et des moyens de 
fixation sur des moyens de support, caractdriste en ce que 
5 le boudln se presente sous la forme d*un manchon rectlll- 
gne pr6sentant des caract6rlstlques d6termln6es d' allonge- 
ment d la presslon, lors de son gonflage, et en ce que des 
moyens de raidissement d'une zone lat6rale axlale du 
manchon, pr^sentant des caract6ristlques d 'allongement 

10 inf6rieures aux caract6ristiques d'allongement du manchon 
lors de son gonflage, sont assoclSs & au moins une portion 
de parol du manchon, pour amener cette portion ^ s'incur- 
ver, lors du gonflage du manchon. 

Selon differents modes de realisation, les 

15 moyens de raidissement s'6tendent d'une extr6mit6 & 
1* autre du manchon et ces moyens peuvent s'6tendre h 
l*ext6rieur ou d I'interieur du manchon. 

L' invention sera mieux comprise d la lecture de 
la description qui va suivre, donnfee uniquement di titre 

20 d'exemple et faite en se r6fdrant aux dessins annexes, sur 
lesquels : 

- les Figs-1 A 3 illustrent le gonflage d'une 
poutre gonflable selon un premier mode de realisation de 
1' invention; , 

25 - les Figs. 4 h 8 illustrent diff6rents autres 

modes de realisation d'une poutre gonflable selon 1' inven- 
tion; et 

- la Fig .9 illustre un mode de realisation de 
moyens d' obturation et de moyens de fixation entrant dans 

30 la constitution d'une poutre gonflable selon 1' invention. 

Ainsi qu'on peut le voir sur les figures 1^3, 
une poutre gonflable selon 1' invention est destinee A 
entrer dans la constitution d'une armature d'un abrl 
quelconque • 
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De fagon classique, cette pout re gonflable 
comporte un boudin 6tanche design§ par la r6f6rence 
g^nerale 1 sur ces figures^ dont les extr6mit6s par 
exemple 2 et 3 sont associees a des moyens d' obturation et 
5 des moyens de fixation sur des moyens de support, design6s 
respectivement par les r6f6rences g6n6rales 4 et 5 sur ces 
figures. 

Ce boudin est ggalement muni de moyens de 
gonflage de type classique (non reprSsent^s ) . 
10 Selon 1' invention, le boudin 1 se pr6sente sous 

la forme d'un manchon rectiligne pr^sentant des caract6- 
ristiques d6termin6es d* allongement & la pression lors de 
son gonflage. 

Differentes modes de realisation de ce manchon 
15 rectiligne peuvent £tre envisag6s comme cela est connu 
dans l'6tat de la technique* 

De mani^re classique, un tel manchon peut par 
exemple comporter une dme en fibres tissues quelconques, 
dont les faces externe et interne sont recouvertes d'un 
20 mat6riau d'6tancheit6 quelconque. 

Ces manchons 6tant bien connus dans 1 ' 6tat de la 
technique, on ne les d^crira pas plus en detail par la 
suite* 

Par ailleurs, ce manchon est assocife d des 
25 moyens de raidissement d'une zone lat^rale axiale de 
celui-ci, pr^sentant des caracteristiques d' allongement 
infdrieures aux caracteristiques d' allongement de ce 
manchon lors de son gonflage. 

Ces moyens sont d^signfis par la reference 
30 g6n6rale 6 sur ces figures et sont associ^s h au moins une 
portion du manchon et s"6tendent done le long de I'axe de 
celui-ci, pour amener cette portion du manchon & s'incur- 
ver et d se dSformer par exemple en forme d*arc de cercle, 
lors du gonflage de ce manchon. 
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Dans I'exemple de realisation represents sur les 
figures 1 & 3, les moyens de raidissement 6 du manchon 
comportent une bande de matSriau s'6tendant d'une extrS-* 
mitfe k 1' autre de celui-ci entre les moyens d* obturation 
5 et de fixation 4 et 5 respectivement . 

On congoit alors que lors du gonflage du man- 
chon, ces moyens de raidissement prSsentant des caract6- 
ristiques d'allongement inferieures aux caract6ristiques 
d*allongement du manchon, celui-ci et plus particulidre- 

10 ment la ou chaque portion de celui-cl associee & de tels 
moyens, vont se d6former par exemple en arc de cercle pour 
conf6rer au manchon une forme souhait6e et permettre la 
fixation des moyens d' obturation et de fixation correspon- 
dents 4 et 5 sur les moyens de support correspondants . 

15 II va de soi bien entendu que diffSrents modes 

de realisation de ces moyens de raidissement du manchon 
peuvent etre envisages. 

Ceux-ci peuvent par exemple etre formfes par une 
bande ou un cSble de materiau presentant des caracteristi- 

20 ques d' allongement souhaitees, s'6tendant le long de I'axe 
d'au moins une portion de parol du manchon. 

Ainsi que cela a ete explique precedemment, dans 
1' exemple de realisation represente sur les figures 1^3, 
ces moyens de raidissement du manchon s'etendent d*une 

25 extremite 1* autre de celui-ci. 

II va de soi cependant que ces moyens de raidis- 
sement peuvent uniquement s'etendre sur au moins une 
portion du manchon comme cela est illustr6 sur la figure 
4, dans laquelle des numeros de reference identiques 

30 designent des pieces identiques ou analogues ^ eel les 
representees sur les figures 1 A 3, les moyens 6 de 
raidissement du manchon s'etendant uniquement dans la 
partie centrale de celui-ci pour permettre la deformation 
de cette partie centrale par exemple en forme d'arc de 

35 cercle lors du gonflage du manchon. 
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On notera que dans ce cas, les extr^mitSs des 
moyens de raldlssement 6 du manchon peuvent etre assocl^es 
par exemple & des boucles de fixation de celles-ci sur le 
manchon, d^slgn^es par exemple par les r6f6rences 7 et 8, 
5 ces boucles 6tant par exemple venues de matl^re avec les 
moyens de raldlssement lors de leur fabrication. 

Dans 1' exemple de realisation represents sur la 
figure 5, des moyens de raldlssement sont utilises pour 
former deux coudes symStriques en arc de cercle 9 et 10 

10 dans le manchon lors de son gonflage. 

Les portions correspondantes des moyens de 
raldlssement sont designees par les references 11 et 12 
sur ces figures, les extremites de celles-ci etant fixees 
de maniere analogue a eel les de la portion representee sur 

15 la figure 4, sur le reste du manchon • 

On notera que les moyens de raldlssement 6,11 ou 
12 peuvent etre colies, soudes ou Integres sur ou dans la 
zone de parol correspondante du manchon par toute techni- 
que appropriee connue dans I'etat de la technique* 

20 Dans les exemples de realisation qui ont ete 

decrlts en regard des figures 1 e 5, les moyens de raldls- 
sement 6 sont disposes e l*exterieur du manchon 1 et sont 
associes d la face externe de celul-cl, comme cela est 
visible sur la figure 6. 

25 Cependant, 11 va de sol que ces moyens de 

raldlssement peuvent egalement etre disposes a l*interieur 
du manchon comme cela est 11 lustre sur les figures 7 et 8 
et dans ce cas, ces moyens de raldlssement peuvent par 
exemple etre colies, soudes ou associes d'une fagon ou 

30 d'une autre e la face Interne de ce manchon. 

Dans ces figures, des numeros de reference 
identiques designent egalement des pieces Identlques ou 
analogues d celles decrites en regard des figures prece- 
demntes . 
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On notera que dans ces dlff6rentes figures, le 
manchon comporte egalement par exemple sur sa face exter- 
ne, des moyens d'accrochage d'accessoires constltuds par 
exemple par des anneaux de fixation, d6slgn6s par la 
5 r6f6rence g6n6rale 13 sur ces figures. 

Ces moyens permettent d'accrocher d la poutre 
des accessolres par exemple de soutien d'une bSche destl- 
n6e a entrer dans la constitution de I'abri ou tout autre 
accessoire utilis6 dans ce type d' applications. 

10 Sur la figure 9, on a repr6sent6 un exemple de 

r6alisation des moyens d' obturation et de fixation 4,5 
entrant dans la constitution d'une telle poutre. 

Ces moyens 4,5 sont, comme cela a 6t6 indiqu6 
pr6c6demment, pr6vus h chaque extr6mit6 du manchon. 

15 Ces moyens d' obturation et de fixation peuvent 

par exemple comporter chacun des flasques 14 et 15 entre 
lesquels sont dispos^es les extr6mit6s du manchon 1 et 
6ventuellement suivant leur mode de realisation, les 
extremitSs des moyens de raidissement correspondants. Ces 

20 flasques sont associSs A des moyens de serrage tels que 
les moyens designSs par la r6f6rence g6n6rale 16 sur cette 
figure. 

Ces flasques sont alors munis de moyens d'accro- 
chage appropri6s permettant de fixer les extr&nites de la 
25 poutre sur des moyens de support de I'abri, de fagon 
classique. 

Bien entendu, diffSrents modes de realisation de 
ces moyens d' obturation et de fixation peuvent 6tre 
envisages en fonction du mode d'accrochage souhait6 de la 
30 poutre sur les moyens de support. 

Ainsi qu'on I'a indiqu6 precedemment , les moyens 
de raidissement du manchon peuvent se presenter sous 
diff6rentes formes appropriees telles que par exemple 
cable, bande, etc.. d'un matSriau permettant lors du 
35 gonflage du manchon de limiter 1 ' allongement d'une zone 
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latdrale axlale de celui-ci, afin de I'amener d se dSfor- 
mer en arc de cercle par exemple. 

De tels moyens peuvent par exemple Stre formfes 
de fibres de raldlssement tissues sous la forme d*une 
5 bande ou autres* 

On congolt alors que la poutre gonf lable selon 
1' Invention prdsente un certain nombre d'avantages par 
rapport aux poutres de l'6tat de la technique. 

En effet, celle-ci est r6alisee a partir d'un 
10 manchon rectiligne auquel sont associ6s des moyens de 
deformation de ce manchon lors de son gonflage. 

La fabrication d'une telle poutre est simplifi6e 
par rapport ^ celle des poutres gonflables de l'6tat de la 
technique et son coOt est done moindre. 
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REVENDICATIQNS 

1. Poutre gonflable destinee notamment & la 
r6allsation d'une armature d*un abrl, du type comportant 
un boudin 6tanche (1) muni de moyens de gonflage et dont 

5 les extr^mites sont associ^es d des moyens d* obturation et 
des moyens de fixation (4,5) sur des moyens de support, 
caract6ris6e en ce que le boudin se pr^sente sous la forme 
d'un manchon rectiligne (1) presentant des caract^risti* 
ques d6termin6es d* allongement d la pression, lors de son 

10 gonflage, et en ce que des moyens (6,11,12) de raidisse- 
ment d'une zone lat^rale axiale du manchon, presentant des 
caract6ristiques d* allongement infdrieures aux caract6ris* 
tiques d* allongement du manchon lors de son gonflage, sont 
associ6s d au moins une portion de parol du manchon, pour 

15 amener cette portion d s*incurver, lors du gonflage du' 
manchon. 

2. Poutre selon la revendication 1, caract6ris6e 
en ce que les moyens de raidissement (6) s*6tendent d*une 
extr^mit^ d 1* autre du manchon, de maniere S amener celui- 

20 ci a s'incurver d*une extr6mit6 & 1' autre. 

3. Poutre selon l*une quelconque des revendica- 
.tions pr6c6dentes, caract6ris6e en ce que les moyens de 

raidissement (6,11,12) sont disposes a I'extdrieur dudit 
manchon ( 1 ) . 

25 4. Poutre selon la revendication 1 ou 2, carac- 

t6ris6e en ce que les . moyens de raidissement (6,11,12) 
sont dispos6s & l*interieur du manchon (1). 

5. Poutre selon I'une quelconque des revendica- 
tlons pr6c6dentes, caract6ris6e en ce que les moyens de 

30 raidissement (6,11,12) sont associ^s ^ la face correspond 
dante du manchon ( 1 ) . 

6. Poutre selon la revendication 5, caract6ris6e 
en ce que les moyens de raidissement sont colics sur la 
face correspondante du manchon. 
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7. Poutre selon la revendication 5, caract6risee 
en ce que les moyens de raidissement sont soud^s sur la 
face correspondante du manchon. 

8 . Poutre selon 1 ' une quelconque des revendica- 
5 tions 1^4, caracteriste en ce que les moyens de raidis- 
sement sont int6gr6s dans la parol du manchon. 

9. Poutre selon I'une quelconque des revendlca- 
tions pr6cedentes, caracterlsee en ce que les moyens 
d' obturation et de fixation (4,5) comprennent des flasques 

10 (14,15) munis de moyens de serrage (16) et entre lesquels 
sont dlspos6es les extr6mit6s du manchon ( 1 ) . 

10. Poutre selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr6c6dentes, caracteris6e en ce que les moyens de 
raidissement (6,11,12) se pr6sentent sous la forme d'une 

15 bande de materiau pr6sentant des caract6ristlques d 'alien- 
gement inf6rieures aux caracterlstlques d'allongement du 
materiau entrant dans la constitution du manchon et 
s'^tendant le long de I'axe de celul-cl et dont les 
extr6mlt6s sont fix^es aux moyens d' obturation et de 

20 fixation (4,5). 
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